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1. Ako je poznato da naleganje obrazuje osovina od Celika i venac od kalajne bronze, nazivnog precnik &3120
mm, odrediti ISO tolerancije elemenata u sistemu zajedni¢ke osovine, na temperaturi od 20°C, koji ¢e na
radnoj temperaturi od 80°C ostvariti najmanji zazor od Zgg = 0,1 mm, i najveCi zazor Zgg < 0,2 mm. lzvrsiti
proveru i graficki prikazati dobijeno reSenje.

2. Odrediti potreban precnik zavrtnjeva, u okviru grupne zavrtanjske veze prikazane na crtezu, ako je poznato
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da se zavrtanjska veza sastoji od 6 zavrinjeva,
rasporedenih u dva reda, klase ¢vrstoe 8.8, da je
zavrtanjska veza opterecena statickom silom F=2000 N,
da je odnos krutosti cu/c; = 5 i da je koeficijent trenja na
mestu dodira po = 0,2. Zatim izraCunati stepen sigurnosti
na proklizavanje spoja. Prokomentarisati dobijeno reSenje.

3. Odrediti obrtni moment i broj obrtaja na izlazu C, mehanizma prikazanog na crtezu, ako je poznato da je
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snaga na na izlazu A - Pa =1 kW, obrtni monment izlazu
B — Tz =10 Nm, snagu elektromotora Pem = 3 kW, broj
obrtaja elektromotora nem = 1450 min-1, preCnik kaiSnika
d1 =120 mm, d, = 250 mm, brojevi zubaca z; = 12, z, =
48, 3 = 17, 4 = 55, s = 20, Zke = 55, 7 = 17, g = 45,
stepen proklizavanja kaiSnog prenosnika - & = 0,99;
stepen iskoriScenja kaiSnog prenosnika 7 = 0,96; stepen
iskoriSCenja zupCastog kaisa 7x = 0,99 stepen
iskori§¢enja zup€anika 7, = 0,98.

4. Odrediti vrstu, Sirinu i duzinu (broj zubaca) zup&astog kaiSa zs / zks iz prethodnog zadatka, ako je poznato
da prenosnik pokrece lako optere¢enu radnu masinu, sa elektromotorom sa normalnim polaznim momentom,

da je osno rastojanje azksizke = 450 mm i da pogon traje 4 sata u doku dana.
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1. EI6 kell imi az acél tengely és a o6nbronz koszorl tliréseit alaptengellyrendszerben a normalis
hémérsékleten, ha a névleges atmérd 3180 mm, és azt szeretnénk, hogy a 80°C-0os munkahémérsékleten a
lehetséges legkisebb jaték értéke Jmin_g = 0,1 mm, és a lehetséges legnagyobb jatéek értéke Jmax_g < 0,2
mm legyen. Ellenérizze le és abrazolja a kapott ererdményt!

2. Meg kell hatérozni a csavar atmer6jét, a csoport csavarkétesnél ami bemutatva van a rajzon, ha tugyuk
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hogy 6 csavarbul al 6sze, amik ket sorba vanak szerelve,
a csavar anyaga acél 6.8, ha tugyuk hogy statikus
terhelesrol van szo F=500 N, a rugdmerevségek aranya
co/c; = 5 es ha a surodasi tenyezd po = 0,2. Meg kell
hatarozni a siklo biztonsagi tényezéjét. Véleményezze a
kapott eredményt!

3. Meg kell hatarozni az nyomatékot es fordulatszamat a C tengelyen, a megadot szerkezetnél, ha tugyuk
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hogy a telyesitmeny a A tengelyen Pa = 0,2 kW, nyomatek
a B tengelyen Tg = 10 Nm, motora telyesitmenye Pem =
1,5 kW, motor fordulatszama nem = 1450 min-, tarcsa
atmeroje di = 120 mm, dz = 250 mm, fog szamak z; = 12,
1 = 48, 13 = 17, 14 = 55, 5 = 20, g = 55, Z71= 17, g = 45,
csuszas a szijthajtasnal & = 0,99; a szijthajtas hatasfoka
m = 0,96; a fogasszijhajtas hatésfoka 7 = 0,99 a
fogaskerekhajtas hatasfoka 7,=0,98.

4. Meg kell hatarozni az alkalmazand6 fogasszijak tipusat és hoszat (fogszamét) a zs / zs tarcsékon, ha a
kimend tengelyen konny( terhelésnek kitett munkagépet hajt meg napi 4 6ran at, a villanymotor

inditbnyomatéka normalis, és a tengelytav az1/z2 = 400 mm.
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